REEMPLOI
FICHES MATERIA

Fiches méthodologiques pour professionnal
reemploi dans le batiment
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INTRODUC

UN PARTENARINDVAIRDURIASSIFIER LE REEMPLOI

' Udzdz0T g Ué g dztié dz8 O huz UT stodzT ™ Udzs dzé & dzQé N o 6 dzii U dzdzdi, z hudzdzhuDZ dzdzii U dzB N O
un levier majeur pour la transition environnementale du pays !

Face a ces enjeux, 4 acteurs majeurs du batiment se sont unis pour accélérer la professionnalisation de
la filiere du réemploi dans la construction :

P> LAPOSTE i
A9 ICADE d8 IMMOBILIER JVGIO ;ZSE‘QUNDU
?PédeeUf immobilier dont Fonciére immobiliere du Groupe La  Eco-organisme au service de la Téte de réseau des entreprises
Iactionnaire de référence est la Poste filiére batiment inclusives, spécialisées en
Caisse des Dépdts déconstruction sélective et réemploi

des matériaux du batiment

Leur s ambition s ?

1

f ” Ndzdzé 9 Uog dzii Udzf NdzQé Nf hug (i dzii Brodéxilgpphdzane métdgoldieicdinming K DAz dz

de déconstruction sélective

Fixer des standards opérationnels communs NG DK G dzdzKNo dzf ~ Ugdz0z 8¢ Udzdi UdzdzNT 6 U é
partenariat

Massifier et généraliser les pratiques de réemploi

7 FICHES MATERIAUX POBRBEEPIROGEANDARDS DE REEMPLOI

deU0f dzzTohugl qUdzadzKUoz U s U ¢ dzii ~ huii U & @ BominéhborganielzdrdéNasei o uN é z dzo G Uz K €
dzDAuD & G UdzU 6 dzf Ndzo Uz hudz0 dzU E dzli 6 N 6 dzi ? @opnaentyardntr ha judlide @dadzh & U dzii @ dzo G Uz K€
tracabilité des matériaux de réemploi ? Comment coordonner le s différents acteurs  pour optimiser et

massifier le réemploi  ?

Pour répondre a ces questions, nous avons réalisé 7 fiches matériaux présentant une méthodologie, des
outils , et des bonnes pratiques  pour optimiser leur réemploi

Ces fiches ont été déclinées pour 7 matériaux

1

= =4 —a —a —a 9

Sols souples moquettes kbbb bbb bbbk bbbk bbb bbbk 2t
SolssouplesPVC b kbbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb b kS bbb b b L E 2 2 &
Cheminsdecable skt bbbbbbbb bbb bbb kbbb bbb B f L
Plafond ssuspendus Z Az bk bbb b bbb bbb bbb bbb bbb kPl b f f L ZE
Cloisons modulaires .. bz b bbbk bbb bbb bbb bbb bbb bbb BT bbb b2 E 12 Iz
Luminaites b bbb bbb bbbk bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb 2 ¢
At NETEUodzdz6 UTEE Qe Udeke b kb bbb bbb bbb bbb bbbk b BE L L EEEE L

Elles vous permettront de

Identifier les  criteres clés de réemployabilité propres a chaque matériau - pour réaliser un
diagnostic précis et limiter les aller -retours dans la prise de décision

Avoir en téte les principales étapes et bonnes pratiques du réemploi propres a chaque matériau -
pour aider & la rédaction des marchés, 1 dzf ~ DD DN hudzN 6 hu D teliakiation @ds zéfohsbdutc dzU 6 dz
techniques des AMO , MOE et des entreprises de travaux

i ¥ Ndzdzé o Unpaiité de @§pdsethomogeéne et optimale réalisée par les entreprises de Sequndo

Identifier , pour chacun des matériaux, les exutoires potentiels, et les attentes de performance et de
remise en état associées
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MODE OPERATOI RE POUR LTUTILI SATI ON DE CES FI

coéhigdzii” & & dzé o Nh N huihakiTs®d (if * NDs& ChoohhiEinis etz efdépose erfabricants, ces fiches se
veulent des outils pratiques, directement mobilisables dans vos projets

ETAPE DU PROJET ACTIONS CLES A REALISER POURQUOI UTILISER CES FICHES MATERIAUX ?

(1)

Définir un objectif chiffré de réemploi Pour chaque matériau avec un potentiel de réemploi :

PROGRAMMATION

CONCEPTION &
ETUDES

CONSULTATION
DES ENTREPRISES

CHANTIER & POST
CHANTIER

Vous trouverez

Identifier les acteurs spécialisés du territoire et les
potentiels exutoires pour les matériaux réemployables
Anticiper les enjeux de logistique et de stockage des
matériaux déposés

Intégrer le réemploi dans les documents du projet

+ Prévoir de la dépose soignée sur les matériaux a
réemployer

+ Intégrer des clauses réemploi dans le CCTP et le DPGF
et imposer un critére de notation réemploi dans le DCE

Sécuriser le réemploi dans les marchés travaux

+ S’assurer que les entreprises comprennent et intégrent
les exigences de réemploi dans leur offre

+ Sélectionner des partenaires ayant une expérience en
réemploi

Suivre et mettre en ceuvre le réemploi

+ Assurer la bonne exécution du réemploi sans perturber
le chantier

+ Réaliser des points réguliers sur 'avancement du
réemploi (quantités, conformité)

* Mettre en place un suivi et une tragabilité des
matériaux réemployés

a la fin de chaque fiche détaillée

Planifier un diagnostic PEMD et/ou ressources » Mieux comprendre les critéres de réemployabilité

pour préciser les objectifs de réemploi

Anticiper les principaux enjeux logistiques
Identifier les potentiels exutoires et préciser leurs
exigences de performance

Intégrer ces fiches dans le cahier des charges des
MOE pour les aider @ monter en compétences et a
organiser le réemploi

Identifier les informations clés a intégrer dans le
marché de dépose (ex : lieu de stockage, exutoire
identifié), pour que les entreprises de travaux
puissent organiser et préparer les opérations
Intégrer ces fiches dans le DCE pour partager aux
entreprises les méthodos optimales de réemploi
Evaluer les réponses techniques des entreprises

Piloter la dépose et le réemploi sur chantier (outils,
équipements, etc)

Mettre en place une méthodologie optimale de
dépose et réemploi des matériaux

S’assurer du succés de la démarche de réemploi
jusqu’au bout de 'opération

, une page de synthése avec les étapes et

éléments clés . Ces synthéses peuvent étre jointes en annexes du DCE pour préciser vos attentes en
termes de dépose soignée et de remise en état.

Remercieme

. Udzdze huT € U dzczDZE 6 dzli 6 G dzo G N hudzi UdzdzDo OT Udzr dzf * NKK & udzU 6 dzNé izk No 6 ND U dz

du réemploi des matériaux de construction, incluant

1 deschef.fe dzdzti UdzK 9 D2 U6 dzg (i Uz Kf DAudzii Udzdzz Nt 6 ¢ hudzU dzdzti © D2 h o NP Udz! Ndza

1 des entreprises inclusives de dépose soignée du réseau Sequndo

 des fabricants et reconditionneurs

OTarkett SeMOL  RESO/w  PYRockfon

Sols souples mogquette

Sols souples PVC

Chemins de cdbles

Plafonds suspendus

o . ( :'\éésmpﬂo
necanalu TRATO HEOMEY
Cloisons modulaires Luminaires Planchers techniques Planchers technigues

UnBoNgihdzz Uog Thidzr dzg D2 dzdzT UdzdzN T 6 U é o dzdzK D& o dzf Ué o!dzK N 6 huT K N 6 tuDZ dzr dzf

cUoThdzi DNt Uz UgE g dzr dzf “pd2 Litdza gNeécdz; Uhuft g Ddzi D & ¢ uDZ dzU 6 dzL T DK € D:
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Fiche 1 : La dépose et le
reemploi des dalles de
moquette

Périmetre de la fiche

v X
o Dalles de moquette 3 Q Moquette en lés / rouleaux

Legl grandes étapes du réemploi de dalles de moquettes

=

Diagnostic initial Dépose et manutention Remise en état et Réemploi
des dalles reconditionnement
Analyser le potentiel de Déposer, conditionner, Nettoyer, conditionner Repose des dalles de
réemploi des dalles de stocker et transporter et vérifier les moquette réemployées
mogquettes : inventaire des les dalles de moquette de performances des dalles
documents disponibles et maniére & conserver leur de moquette en fonction
inspection des dalles sur site intégrité de leur futur usage de

réemploi



Diagnostic initial : quels critéres pour évaluer la réemployabilité des dalle
de moquette ?

w OBJECTIFS
V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : affiner les
résultats du diagnostic PEMD, fixer des objectifs précis de réemploi et s'assurer de la
TDZKNghs ht gGdzNhUT dzf Ué o dzUz Kt DZudze éigedtiiédzU ¢ dzf U dzdzN 4 «
V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo : lors d'une visite technique pré -chiffrage de la
prestation, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la dépose, et écarter a la source les
matériaux non réemployables pour éviter de déposer et de transporter des produits
inutilisables.

La premiere étape du réemploi des dalles de moquette consiste a analyser leur potentiel de réemploi
pf dzdz NDhug todzf DO dzdzii ~ & & Qdieh hudzhug Udzg UT € & uQé U dzdzé ¢ dzdzhug U
1) ; D2t 0T6 U0 dzé & dzz N z tuz éssdrie brodyiteDsbreehisonrdgent pour identifier la

taille et le périmétre du gisement réemployable (voir critéres ci -dessous)
a. Réaliser un repérage dans chaque lieu présentant des usages ou conditions spéciales,
pouvant altérer la qualité du produit (trafic, exposition forte a la lumiere , etc.)

b. Sinécessaire, p rocéder a un nettoyage avant la dépose pour faciliter I'évaluation de
I'état général des dalles.

2) Réaliser un test de dépose sur un lot témoin K D2 ¢ dzdz" Ndzdzé ¢ Uo dzii Udzf Ndzc NhudzN$§ huf hug (o
réemploi. P our les dalles poissées, la démontabilité dépend  de la qualité de la pose de poisse.
3) Anticiper les enjeux de logistique et de stockage des dalles

U D2 ¢ U dzdzT U dzdzhuE ¢ DD z N g uDZ dzdzh hudzU § 6 dzr dzh G ¢ huc uU o dzf U dzg DZ dzii 6 N ¢ dzii U dzc
compatibilité avec leur emploi futur.

En amont de la visite de diagnostic

T Pré-identifi Uog dzf ~ Uz & ¢ D2ug U dzD£ dzf U dz§ DAchiAK DAz & diddH M diAil18 szJupldm K
l'étatd es dalles Nh UT dzt UdzT N € huU ¢ dzii U dzdzTMIOW dl Bsirdédad rélodrhintattible, 6i 6 DAuo (
K DAizdzh Drigdbisedziné visite de site avec les potentiels repreneurs .

1 Rechercher et compiler un maximum de documentations disponibles sur le produit, pour
i Ug 6 huc ul0o dzf Ndzo Gc i UE T UtedzU 6 dzdz® N dzdzé ¢ U ¢ dz(ex): dintieDZE dzN K |
technique, DOE, diagnostics amiante et plomb, etc .). Sila documentation est insuffisante, un test
de conformité sanitaire peut étre envisagé

Les principaux critéres de réemployabititdlesrsoquette

Critéres de démontabilité — <«~— Critéres de réemployabilité —

- Non
Peut-on les déposer facilement ? réemployable
Q Type de moquette (dalles colliées

non déposables soigneusement)

0 Qualité de la pose (s/ fe temps de
gommage n’a pas été respecté Non
pendant la pose, le produit ne Non x = . mol
L ployable
sera pas déposable pour
réemploi)

0 Produit i
oduit sec L’état des sols est-il

compatible avec leur
nouvel usage en
réemploi ?
! Q Esthétisme / signes

Peut-on les déposer en sécurité ? e

0 Absence de substances
dangereuses

0 Pénibilité maitrisée

Q Performances

technigues et
réglementaires
Non x —» Non O Quantité
réemployable

QO Format / coloris /
motifs

&% Ou trouver I'information ? 5 I OO trouver 'information ?
Fiche technique, diagnostic PEMD, notice de pose, visite  Visite technigque sur site Visite technique sur site, cahier des charges
technique sur site, test de dépose sur lot pilote exutoire / MOA
Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA 4/ 45
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Ne Zoom sur les critereségmployabilitées sols souples moquette
A gquelles conditions les  matériaux pourront  -ils étre aisément réemployés pour un nouvel usage ?
V  Dalles pleines entieres ( format standard  : 50x50cm)
V  Taches/usurelimitées ~ §huh UNeé dzii ~ @ dzé o Udzh Nf vl G d&egNh UT dzf ~ Uz é 6 D
V  Qualité de fuft correcte (pas de poingonnement  majeur ou morceaux de textiles manquants)
V  Produits a motifs et avec un design de pose aléatoire privilégiés
V  Produit s teint masse privilégié s (voir fiche technique produit ou contact fabricant)
V  Quantité minimale varie selon les exutoires (en général  au moins 1 palette , soit ~100m ?)
V  Attractivité du design

Dépose et manutention : quelle méthodologie optimale pour conserver
=~ lintégrité des dalles de moquette ?

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : rédiger le
cahier des charges de la dépose, évaluer les réponses techniques des entreprises de travaux,
et organiser la dépose sur chantier

V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo : offrir une qualité optimale et homogene de dépose
des dalles de moquette

Bonnes pratiques :

1 Réaliser la dépose en début de chantier, pour ne pas risquer de les abimer

1  Procéder a un nettoyage (aspirateur ~ -brosseur) avant la dépose pour faciliter I'évaluation de
I'état général des dalles

1  Mettre de coté un échantillon de lames par lot du gisement pour les éventuels tests de
performance et de conformité sanitaire

1. Préparation du chantier

La préparation du chantier doit s'anticiper dés la visite technique et le diagnostic initial.
En amont du chantier de dépose, I'entreprise de dépose doit avoir :

V  Compilé et étudié I'ensemble des pieéces techniques (plans, bordereaux, etc .) pour avoir un

zNzhzézdi” hugc Dbz NghDE dzdzé ¢ dzf Udzég AK U dzii UdzK ¢ DZi & hug dzU 6 dzii U dzK DAzU
V Identifié le nombre de lots et leurs taille s : allotir par piece et par décor
V  Identifié le lieu de stockage

V  ldentifie f ~ Uz é g DRONGHhde K uOé Udzg D& Nz z U & dedefadidey rapiehedzs, 8 dzii © N h DZug
intégré ces informations dans le marché de dépose

V  Préparé et formé I'équipe de dépose selon les spécificités du chantier
V  Prévu les outils et équipements nécessaires ala dépose et a la manutention  (a minima : EPI,
grattoir, contenants réemploi et recyclage , palette, chariot)
V i~ Wé o UdzNdzdzé ¢ ( dzii Udzf NdzT DZ dzluD E N g huDZ dzii £ UT 6 0 uQé Udzii Udzdzo GG dzUN & z

2. Dépose des dalles poissées / en pose libre

Selon la typologie des sols moquette, la taille du chantier, et la qualité de la pose, la méthodologie etle
temps de dépose et de manutention des dalles peuvent varier

hUOTdzt UdzdzE AKDS €1 dzUdzdzti © € E izNT T dzdze NT hut Utsdzii ~ & § U dzii (i K DAzU dzN hudzii U ts dz
compter 3 a6 minutes par m?2pour la dépose et le conditionnement sur place (soit 0,6 a 1,2 minute par
dalle).
Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA 5/ 45
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V DETDZ t Uo dzf Udzdzii Nt t Udzdzr dzf ~ Nt Udzii ™ & & dzD2 6 hut dzKt Ng dzg AKUdzDo Ng 6 O

®

. Eviter d’utiliser des pelles, tournevis ou
décolleuse ad moquette qui risquent de déformer
les dalles. L’utilisation d’une décolleuse a
mogquette n’est préconisée que pour les grandes
surfaces, et pour les sols bois, béton et ciment.

3. Conditionnement et transport

Tout aussi importante que la dépose, I'étape de transport ne doit pas endommager les produits.
V  Contréler et trier les dalles pour créer des lots homogenes (un gisement = une référence)
Empiler les dalles endos contre endos (fibres contre fibres)
Conditionner les piles sur palette et utiliser des chariots pour les déplacer
Protéger les coins durant le transport (réglettes en carton)
Limiter au max imum les manipulations des matériaux

< << <

4. Stockage et tracabilité

V  Stockerlesdalles aplatet r dzf ~ N$ ¢ hudzii Udzdzhug 6 Uz K G o huU dzts dz

Ngdzdze § dzU § i 9 DAUG dz
v dzdzé o Uo dzf Nozé o Nt N& huf hug Gzt UczT ENO& Uzt DB tezii UK &

N
K & hudzdzt U dzdztug U dzii ~
Remise en état et reconditionnement : quelles attentes pour le réemploi *

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi)
consolider les exutoires pour le réemploi, définir en amont de la dépose les performances des
dalles de moquette visées en fonction de l'usage cible, rédiger le cahier des charges de la
repose de dalles de moquette si réemploi en interne.
V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo : adapter le mode opératoire de dépose aux exigences
G 0dzt ¥ Uz é ¢ DAuo U tc dréhbser trdetideseri &fal)alid z8darglifibendgament des dalles de
moguette en vue de son réemploi

En amont de la repose des dalles de moquette, la MOA (ou MOE) doit identifier et définir les performances

requises selon le domaine d'emploi visé.  Les étapes et actions de remise en état nécessaires pour le

réemploi, dépendront alors fortement de ce cahier des charges des MOA. '~ 0z e ¢ Diug Udzii DRug dzii D T dzW & ©
identifi€¢ en amont de la dépose, voire en amont de la passation du marché

Les potentiels exutoires pour le reconditionnement et le réemploi des dalles de moquette

1 Réemploi par la méme MOA
0 /nsitu (sur le chantier de dépose)
0  Sur un chantier autre au sein du patrimoine de la MOA

1 Réemploi par un acteur tiers (cession gratuite ou revente)
0 LgEdziihug UT # tedzz hudzU dzr dzii hudzK DAzrug huDZ dzii ~ € §dzg UKo Ug Ueé g dzU g dzK huU
0 Viades plateformes de revente de matériaux  (voir liste non exhaustive ci -dessous)
o Via des fabricant s et spécialistes de la moquette qui propose nt un service de reprise et
reconditionnement  (voir liste non exhaustive ci -dessous)

Fabricants et spécialistes Plateformes généralistes
du reconditionnement et d’achat-vente de matériaux
/_ réemploi des moquettes _\ /_ de réemploi du batiment _\
L A
Tarkett y BATICYCLE
@ FLOOR
R-AEDIFICARE
Interface
ARTIiC/NNEX
Orak composil mhéka
Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA 6/ 45
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i Les actions clés de la remise en état et du reconditionnement des dalles de moquette

La remise en état et le reconditionnement peu vent étre r éalisés surplace KNo dzf ~ UF 6o UK ¢ hudzU dzii Udzg o Nh
(notamment si réemploi par la méme MOA), 0u sous -traité s a un p restataire spécialisé

Elle consiste en :

< =

o=
Nettovage Potentiel test des Tri et
a royfog di pour performances reconditionnement
reF':iFl)'er les résﬁ dus techniques des dalles en lots
Fadhésif sous la (acoustiques, homogénes pour
dalle et les taches thermiques, utilisation « prét a
sur la moquette sanitaires ou poser » sur chantier

a incendie) (par exemple, en

lots de 20 dalles)

@ Actions de remise en état minimales (@) Actions facultatives, selon le cahier des charges de la MOA

Bonnes pratiques pour réaliser la remise en état et le reconditionnement

1 Q& Udz huDZ g Uo dzf * Uz é ¢ Dhayahteddéposezdzibdrariagteu® Udghletidds charges
et le mode opératoire

1  Solliciter le fabricant pour une attestation de réemployabilité lorsque le modéle est encore
commercialisé

1 Pour qu'un produit soit considéré apte au réemploi, il est préférable qu'il soit réemployé dans
un espace aux conditions d'usage équivalentes ou moins contraignantes que son usage initial

1 Vendre / acheter un surplus de sols de réemploi, afin de constituer un stock de maintenance

1 POUR ALLER PLUSREISOURCES CLES A CONSULTER

¥ Retour @~ Uz K (i oduOh@rfidd ICADE  Bat032 Parc du Pont de Flandres, réalisé par
f - Ugs60oUKohdzUdzti Udz6 o Nh Né z dzi & d

f SPIROU -° (i ¢ € DZi DZ DA huU dzii U dzti uND § DAzs T dzU 6 ozt © G h Nf & N g huDj
de dalles de moquette plombantes (ADEME)

1 SPIROU - Fiche information réemploi Dalles de moquettes plombantes (ADEME) : outil de
diagnostic

1 Reuse Toolkit - Dalles de moquette  (Interreg FCRBE)

Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA 71 45
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Synthese : La dépose et le reemploi des dalles de moquette

A. Quels criteres pour évaluer la réemployabilité des dalles de moquette ?

Lors de la visite technique pré

-chiffrage de la prestation

, Vérifier la faisabilité opérationnelle avant la

dépose, et écarter a la source les sols non réemployables pour éviter de déposer et transporter des

produits inutilisables

Critéres de démontabilité

Type de moquette

v' Dalles poissées / en pose libre (sont
exclus de cette fiche les moquettes en
lés/rouleaux, et les dalles collées)

Qualité de la pose

v Le temps de gommage doit avoir été
respecté pendant la pose, pour que le
produit soit déposable soigneusement

Pénibilité / sécurité de la dépose
v’ S’assurer de 'absence de substances
dangereuses et de la maitrise de la

¥ Avoir a minima : EPI, grattoir, palette,
chariot

v Stockage a plat a I'abri des
intempéries, dans un endroit sec et
non exposé aux UV

v Capacité a tracer chaque lot, depuis
le site d’origine jusqu’au lieu de

Critéres de réemploi

Aspect et esthétisme

v Taches / usure limitées (niveau
d’usure & valider avec I'exutoire)

v Qualité de tuft correcte (pas de
poingonnement majeur ou de
morceaux de textiles manquants)

¥" Produits a motifs et avec un design de
pose aléatoire privilégiés

v Produits teint masse privilégiés (voir
fiche technique ou contact fabricant)

v’ Atfractivité du design

Performances incendie et acoustiques

pénibilité de la dépose réemploi conservées

Dimensions et quantité

¥ Dalles pleines entiéres (format
standard : 50x50cm)

v Quantité minimale en général d’au
moins 1 palette, soit ~100m2 (varie
selon les exutoires)

B. Quelle méthodologie pour la dépose et le réemploi des dalles de moquette ?

Selon la typologie des sols moquette, la taille du chantier, et la qualité de la pose,
le temps de dépose et de manutention des revétements de sols peuvent varier

Il faut compter environ

/ Visite technique et \

diagnostic

+ Compiler un maximum
d’information et
documentation sur les
produits

+ Tester un lot témoin pour
verifier la faisabilité
opérationnelle

+ Si possible, faire intervenir
I'exutoire réemploi pour un
repérage

+ Sinécessaire, procéder a un
nettoyage pour faciliter

I'évaluation de I'état des
dalles /

[« ]

= Trier les dalles pour créer des
lots homogénes

= Mettre de c6té une dalle par lot
pour d’éventuels tests

« Empiler les dalles endos contre
endos

+ Conditionner les piles sur
palette

= Protéger les coins durant le
transport (réglettes en carton)

+ Préparer et former I'équipe

la méthodologie et

3a6 minutes parm 2 pour la dépose et le conditionnement

f Dépose soignée \

ﬂ:ondiﬁonnemem et rrqnsporN

« Limiter au maximum les
manipulations /

+ Identifier en amont de la

dépose, le lieu de stockage et
P’exutoire et questionner
I'exutoire sur ses exigences pour
adapter le mode opératoire

= Prévoir les outils et équipements

nécessaire & la dépose (a minima
EPI, grattoir, palette, chariot)

+ Stocker les dalles a
plat, a I'abri des
intempéries, dans un
endroit sec et non
exposé aux UV

+ Assurer la tracabilité
de chaque lot, du site
d'origine jusqu’au lieu
de réemploi

Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA
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+ Rédliser la dépose en

« Décoller les dalles a

\ ciment /

début de chantier

Faide d'un outil plat
type grattoir. Eviter
d'utiliser des pelles,
tournevis ou décolleuse
4a moquette.
L'utilisation d’'une
décolleuse n'est
préconisée que pour les
grandes surfaces et les
sols bois, béton et

[Réalisée par l'entreprise de

travaux ou 'exutoire]

= Nettoyer pour refirer les
taches et les résidus d’adhésif

+ Si besoin, tester les
performances techniques
(acoustiques, thermiques,
sanitaires et incendie)

= Reconditionner en lots
homogénes pour utilisation
« prét a poser » sur chantier
(ex. lots de 20 dalles)

+ Réemployer dans un
espace aux
conditions d'usage
équivalentes ou
moins
contraignantes que
son usage initial.

+ Acheter un surplus
de sols de réemploi,
pour constituer un
stock de
maintenance
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Fiche: La dépose et le
réeemploi desols souples

PVC

Périmetre de la fiche

v Vv X
( Lames PVC a clipser 3 ( Lames PVC a poisser 3 ( Lames PVC a coller

Les 4 grandes étapes du réemploi des sols souples PVC

Réemploi

Diagnostic initial Dépose et manutention Remise en état et
des lames reconditionnement

Repose des sols souples

Analyser le potentiel de Déposer, conditionner, Nettoyer, conditionner
réemploi des sols souples stocker et transporter et vérifier les PVC réemployés
PVC : inventaire des les sols souples PVC de performances des sols
documents disponibles et maniére & conserver leur souples PVC en fonction
intégrité de leur futur usage de
réemploi

inspection des lames sur site



Diagnostic initialuels criteres pour évaluer la réemployabaitdsdes
souples PYC

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : affiner les
résultats du diagnostic PEMD, fixer des objectifs précis de réemploi et s'assurer de la
compatibilité avec leur emploi futur

V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo : lors d'une visite technique pré -chiffrage de la
prestation, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la dépose, et écarter a la source les sols
non réemployables pour éviter de déposer et de transporter des produits inutilisables

La premiéere étape du réemploi de sols souples PVC consiste a analyser leur potentiel de réemploi
pf dzdZ NDhig tcdzf DD dzdzii ~ & § (Jaieh hudztug Uz UT € § uQé U dzdzé ¢ dzdztug U
1) ; DZ t UT 6 Uog dzé § dzz N z huz éssdrie prodyiceDsdreehvisonr@gent pour identifier la taille
et le périmétre du gisement réemployable (voir criteres de réemployabilité ci -dessous)
a. Réaliser un repérage dans chaque lieu présentant des usages ou conditions spéciales,
pouvant altérer la qualité du produit (trafic, exposition forte a la lumiere , etc.)
b. Sinécessaire, nettoyer les lames  avant dépose pour faciliter I'évaluation de | eur état .
2) Réaliser un test de dépose sur un lot témoin K D2 o dzdz” Ndzdzé o Uo dzii Udzf Ndzc NhudzN§ huf hug G dzii (
réemploi. P our les lames poissées, la démontabilité dépend  de la qualité de la pose de poisse.
3) Anticiper les enjeux logistique et de stockage

Toutes ces informations visent a vérifier le bon état des lames te dzz N hudzdzN & dzdztudzr dzdz® N dzdzé o U o dzi
compatibilité avec leur emploi futur.

En amont de la visite de diagnostic

1 Pré-identifi Ug dzf ~ Uz é ¢ D2ug U dzD£ dzf U dz§ DAchiAK D& didd® kA48 dzd)ip Wz Kt
I'étatd eslames Nh UT dzf UcdzT N€ huU o dzii U dzdzTMBOM ol Bsirdédaéi rélcdrhntatibie, 8i 6 DAug (
K D4izdzh Drigdbisedziné visite de site avec les potentiels repreneurs .

1 Rechercher et compiler un maximum de documentations disponibles sur le produit, pour
i Ug 6 huc ul0o dzf Ndzo Gc i UE T UtedzU 6 dzdz® N dzdzé ¢ U ¢ dz(ex): dintieDZE dzN K |
technique, DOE, diagnostics amiante et plomb, etc .)- Sila documentation est insuffisante, un test
de conformité sanitaire peut étre envisagé

Les principaux criteres de réemployabiimdss/C

Critéres de démontabilité — «— Critéres de réemployabilité —

. Non
Peut-on les déposer facilement ? ™ réemployable
0 Type de lames : lames a clipser

ou a poisser (/ames collées non

déposables soigneusement)

0O Qualité de la pose (s7 le temps de
gommage n’a pas été respecté
pendant la pose, le produit ne Non x —*
sera pas déposable pour
réemploi)

Non
réemployable

L’état des sols est-il
compatible avec leur
nouvel usage en
réemploi ?

O Esthétisme / signes
d’usure

Peut-on les déposer en toute
sécurité ? Oui

0 Absence de substances
dangereuses

O Pénibilité maitrisée

0 Performances
techniques et
réglementaires

Nonx —» _ MNon 0 Quantité
réemployable .
O Format / coloris

I3 Ou trouver 'information ? 5 I3 00 trouver I'information ?
Fiche technique, diagnostic PEMD, notice de pose, visite  Visite technique sur site Visite technique sur site, cahier des charges
technique sur site, test de dépose sur lot pilote exutoire / MOA
Matériaux deempldi Fiches méthodologicudsstination des MOA 10/ 45
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Note :
1 Méme siles clics sont cassés lors de la dépose des lames clipsées, les lames restent
réemployables , mais nécessiterontune ¢ Uz hudzUdzr dzf Ué ¢ dzii @ dzdzA dzé [ z Ucdzii " NTTo DA €U
1 LUdzdzdzDZ dzdza e ; dzUE dzo DAt UNé z &zKUé h Ug 6 dzw 6 ¢ U dzo (i Uemliéd) DdAisi dzdz™ r dzT DZ |
sont difficilement conditionnables pour un réemploi sur un autre site.

—~ Deépose et manutention : quelle methodologie optimale pour conserver
=~ lintégrité des sols souples PVC ?

w OBJECTIFS
V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : rédiger le
cahier des charges de la dépose, évaluer les réponses techniques des entreprises de travaux,
et organiser la dépose sur chantier
V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo : offrir une qualité optimale et homogene de dépose
des lames PVC

Bonnes pratiques

1 Réaliser la dépose en début de chantier, pour ne pas risquer de les abimer

1  Mettre de c6té un échantillon de lames par lot du gisement pour les éventuels tests de
performance et de conformité sanitaire

1. Préparation du chantier

La préparation du chantier doit s'anticiper des la visite technique et le diagnostic initial.
En amont du chantier de dépose, I'entreprise de dépose doit avoir :
V  Compilé et étudié I'ensemble des piéces techniques (plans, bordereaux, etc )
V Identifié le nombre de lots et leur taille : allotir par piece et par décor
V Identifié le lieu de stockage etf ~ Uz étpdiud fON dztuz Kt huQé UdzE D& Nz z U Engatpk D& o dzf N dz°
les repreneurs pour le réemploi  , et intégré ces informations dans le marché de  dépose

V  Préparé et formé I'équipe de dépose selon les spécificités du chantier
V  Prévules outils et équipements nécessaires a la dépose , au conditionnement etala
manutention (EPI, cutter et/ou grattoir, palettes, chariot , contenants réemploi et recyclage )

V aoDTG0Gdr df * NoT€ANDUdz dzti Udzdze hug dzdzti Ucdzé o Nt N& huf hug G oz

2. Dépose des lames

Selon la typologie des lames PVC, la taille du chantier, et la qualité de la pose, la méthodologie etle

temps de dépose et de manutent ion peuvent varier

Avec f UdzdzE AKDB €1 dz0dzdzii © € § dzN T T 1 dzdze N T huf U to dzii 2 op&atbdr] ilifauD£z0 dzN hudz(i U te dzU &
compter 6 a 12 minutes parm 2, (soit 0,8 a 1,5 minute par lame pour la dépose et le conditionnement sur

place).

Pour les lames a clipser
V  Utiliserun cutter pour décoller les angles
VV  Décoller les lames de PVC ala main, dans le sens de la pose , et en évitant la torsion des dalles
Taux de casse ou détérioration des clics > 60% : évacuer les lames avec des clics cassés vers
un centre de remanufacturing/remise en état ou dans la benne recyclage

Pour les lames a poisser
V  Décoller les lames alamain (D2 dzf ~ Nhudi Udzii © & & dzD2 9, heri faimiértt Atteénting drié PaszD 0 N 6 6 DAuo
les déformer (les lames poissées sont plus souples et donc plus fragiles que les lames clipsées)

3. Conditionnement et transport
Tout aussi importante que la dépose, I'étape de transport ne doit pas endommager les produits.
V  Contréler et trier les lames, pour créer des lots homogeénes  : 1lot =1 palette

V  Empiler les lames PVC décor contre décor , et envers contre envers
V  Conditionner selon | esbesoins i Udzt ~ Uz & g DAug Udz” ¢ DE i dzKf N g dzU 6 dzK)o D& U T 6 huDZE dzili |
V  Limiter au max imum les manipulations des matériaux
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Limiter la hauteur des piles sur les palettes pour éviter une déformation des sols et étre compatible
avec les engins de manutention  (a titre indicatif  : une palette Europe 1200x800 remplie de lames PVC
sur une hauteur de 80 cm pese env iron 900 kg )

4. Stockage et tracabilité

1 Stocker les sols souples PVC 1 dzf * N$ ¢ hudzdi Udzdzhug 6 Uz K (i o huU dzic dzli N & dzdzé § dzU & i o DAug |
1 dzdze o Uo czf Nz o Nt N& huf hug (i dzli UceT E NO& U czf D te czii UK & hudzczt U czdzhug U czii ~

Remise en état et reconditionnement : quelles attentes pour le réempiloi *

w OBJECTIFS
V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi)
consolider les exutoires pour le réemploi, définir en amont de la dépose les performances
visées des lames en fonction de l'usage cible, rédiger le cahier des charges de la repose de s
lames si réemploi en interne.
V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo : adapter le mode opératoire de dépose aux exigences
G U0dzt ~ Uz e ¢ Ddug U

En amont de la repose des lames PVC, la MOA (ou le MOE) doit identifier et définir les performances
requises selon le domaine d'emploi visé.  Les étape s et actions de remise en état nécessaires pour le
réemploi, dépendront alors fortement de ce cahier des charge des MOA

'~ Uz é ¢ DAug Udzii D2ug dzii DE Tdzw 6 o Udzhuti UE 6 huc huli dz0E dzN z DZ 6 dzii U dzf N dzii (i K D&z0 6 oz

Les potentiels exutoires pour le reconditionnement et le réemploi de s sols souples PVC

1 Réemploi par la méme MOA
o0 Insifu (surle chantier de dépose)
0  Sur un chantier autre au sein du patrimoine de la MOA

1 Réemploi par un acteur tiers (cession gratuite ou revente)
0 LEdztituo UT 6 todzz hudzU dzr dzii hudzK DAzhug huDZE ozt~ é §dzo UKo Ug Ué o dzU & dzK iU
0 Viades plateformes de revente de matériaux  (voir liste non exhaustive ci  -dessous)
o0 Via des fabricant s et spécialistes de sols souples PVC qui propose nt un service de reprise
et reconditionnement  (voir liste non exhaustive ci  -dessous)

Fabricants de sols PVC et acteurs spécialisés, Plateformes d’achat-
engagés dans une démarche d’économie vente de matériaux
/ circulaire / de réemploi du \
batiment

Programme Restart de collecte, réemploi et/ou
@Tarkett recyclage de revétements de sols usagés partout

en France. B‘ATK:YCLE

Programme « Seconde vie » de collecte, réemploi
Gerﬂor. et/ou recyclage de revétements de sols souples R-AEDIFICARE
partout en France.
ARTIC/NNEX
Marque Upcyfloor spécialisée dans la fourniture et o X
mhéka

| ]
\FLOOR la pose de revétements de sols en réemploi / \\1 /
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i Les étapeset niveauxde remise en état des sols souples PVC

La remise en état peut étre réalisée surplace KNo dzf ~ Ug 6 ¢ UK o todadwzitréltded ambh iistamite dz
spécialisé en atelier

T Oy @

Nettoyage des Resurfagage selon Tri et
lames (et le cahier des reconditionnement
potentielle remise a charges esthétique des lames en lots
neuf systéme de 'exutoire/MOA homogénes pour
d’accroche pour les pour effacer utilisation « prét a
lames clipsées - d’éventuelles poser » sur chantier
procédé en cours de rayures et regagner
développement) un peu de brillance

@ Actions de remise en état minimales Actions facultatives, selon le cahier des charges de la MOA

Bonnes pratiques pour réaliser la remise en état et le reconditionnement

1 Qe Udzs uDZ § Ug dzt ~ Uz & ¢ Dhaydiidzddéposezdzibdrdniaptenl® Udghietiddzs
charges etle mode opératoire

1 Salliciter le fabricant pour une attestation de réemployabilité lorsque le modéle est encore
commercialisé

9 Pour qu'un produit soit considéré apte au réemploi, il est préférable qu'il soit réemployé
dans un espace aux conditions d'usage équivalentes ou moins contraignantes que son
usage initial

1 Vendre / acheter un surplus de sols de réemploi, afin de constituer un stock de maintenance

1 POUR ALLER PLUSREISOURCES CLES A CONSULTER

 a4UgDBodzii” Uz KGohUETUdi é dzo & MWF dtolli gpatiNG ctizf N HIE MO JIK o hudz
(issue du réseau Sequndo)
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Synthese : La dépose et le reemploi des sols souples PVC

A. Quels criteres pour évaluer la réemployabilité des

Lors de la visite technique pré

-chiffrage de la prestation

lames PVC ?

, Vérifier la faisabilité opérationnelle avant la

dépose, et écarter a la source les sols non réemployables pour éviter de déposer et transporter des

produits inutilisables

Critéres de démontabilité

Type de sols PVC

v’ Lames poissées

¥ Lames a clipser

(sont exclus de cette fiche les sols
souples en rouleaux, et les lames collées)

Qualité de la pose pour les lames

poissées

¥ Le temps de gommage doit avoir été
respecté pendant la pose, pour que le
produit soit déposable soigneusement

Pénibilité / sécurité de la dépose

v S’assurer de 'absence de substances
dangereuses et de la maitrise de la
pénibilité de la dépose

v Avoir a minima : EPI, cutter et/ou
graftoir, contenants recyclage et
réemploi, palette, chariot

v' Stockage a plat, a I'abri des
intempéries, dans un endroit sec et
non exposé aux UV

v Capacité a tracer chaque lot, depuis
le site d’origine jusqu’au lieu de
réemploi

B. Quelle méthodologie pour la dépose et le réemploi de

Selon la typologie des

matériaux , la taille du chantier, et la qualité de la pose,

Critéres de réemploi

Aspect et esthétisme

v Signes d’usure limitée en termes de
rayures, dilatation des lames ou
périphéries abimées (niveau d’usure a
valider avec I'exutoire)

v Attractivité du design

Performances techniques conservées

s lames PVC ?

etle

la méthodologie

temps de dépose et de manutention des revétements de sols peuvent varier

Il faut compter environ

Visite technique et
diagnostic

-

» Compiler un maximum
d’information et
documentation sur les
produits

= Tester un lot témoin pour
vérifier la faisabilité
opérationnelle

- Si possible, faire intervenir
Pexutoire réemploi pour un
repérage

= Sinécessaire, procéder a un

nettoyage pour faciliter

I'évaluation de I'état des
Mumes

Conditionnement et transport

~

« Trier les lames pour créer des
lots homogénes

+ Mettre de coté une lame par lot
pour d’éventuels tests

+ Empiler les lames décor contre
décor

+ Limiter la hauteur des piles sur

les palettes pour éviter les
déformations a cause du poids
+ Limiter au maximum les
manipulations des lames

6 a12 minutes par m?2 pour la dépose et le conditionnement

- Préparer et former I'équipe
-+ Identifier en amont de la dépose, le

nombre de lots, le lieu de stockage

et Pexutoire

» Questionner I'exutoire sur ses

exigences pour adapter son mode
opératoire

» Prévoir les outils et équipements

nécessaire a la dépose (a minima EPI,

cutter, contenants, palette, chariot)

« Stocker les dalles a
plat, a I'abri des
intempéries, dans un
endroit sec et non
exposé aux UV
Assurer la tragabilité
de chaque lot, du site
d'origine jusqu’au lieu
de réemploi

.
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= Réaliser la dépose en début

= Pour les lames clipsées :

« Pour les lames poissées :

!rugiles que les lames clipsé?

\

Dépose soignée

de chantier

utiliser un cutter pour décoller
les angles

décoller les lames a la main
(ou I'aide d’un grattoir) en
faisant attention @ ne pas les
déformer (les lames poissées
sont plus souples et plus

[Réalisée par I'entreprise de

fravaux ou l'exutoire]

« Nettoyer pour retirer les
taches et les résidus d’adhésif

* Si besoin, remettre a neuf le
systéme de clic et réaliser du
resurfacage

= Reconditionner en lots
homogénes pour utilisation
« prét a poser » sur chantier
(ex. lots de 20 dalles)

réemplo

+ Réemployer dans un
espace aux
conditions d'usage
équivalentes ou
moins
contfraignantes que
son usage initial.

= Acheter un surplus
de sols de réemploi,
pour constituer un

stock de

. maintenance /
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Fiche3: La dépose et le
reemploi dehemins de
cable métalliques

Périmetre de la fiche

Matériaux Longueur Systémes de fixation et
accessoires

v = v - a‘ - X
o ] - . \q. Coudes, éclisses,
@ Métal 3 fif Perforé (dalle marine) 3 = changements de niveau 3

O Z - 7
Plastique QE%?T{ Grillage / Fil

X
ﬁ} Visseries
7 i — fixati X
Echelles a cdbles Ka aConsoIes/ _|xut|ons
= suspensions

Legl grandes étapes du réempdocliemins de cable

Diagnostic initial Dépose et manutention Remise en état et Réemploi
des chemins de cdables reconditionnement
Analyser le potentiel de Déposer, conditionner, Nettoyer, conditionner Repose des chemins de
réemploi : inventaire des stocker et transporter de et vérifier les cdbles réemployables
documents disponibles et maniére & conserver performances des
inspection des équipements  lintégrité des chemins de chemins de cdbles en
sur site cdbles fonction de leur futur

usage de réemploi



Diagnostiaitial: quels criteres pour évaluer la réemployabilité des
chemins de céfte

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi)
résultats du diagnostic PEMD, fixer des objectifs précis de réemploi et s'assurer de la
TDZ KNghsht gl dzNhRUT dzf Ueé o dzUz Kt Dudze éidedtiiédzU ¢ dzt U dzdzN & «

V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo : lors d'une visite technique pré -chiffrage de la
prestation, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la dépose, et écarter a la source les
matériaux non réemployables pour éviter de déposer et de transporter des produits
inutilisables.

. affiner les

La premiére étape du réemploi des chemins de cable s consiste a analyser leur potentiel de réemploi
pt dzdZ NDhig tcdzft DD dzdzdi ~ & & (dieh hudztug Ucdzg UT € § uQé U dzdzé ¢ dzdztug U
1) ; DZ t UT6 U dzé § dzz N z huz éssdrie prodiiceDsdreehvisonrgent pour identifier la
taille et le périmétre du gisement réemployable (voir critéres de réemployabilité ci -dessous)
2) Réaliser un test de dépose sur un lot témoin K D2 ¢ dzdz” Ndzdzé ¢ Ug dzii Udzf Ndzc NhudzN$ huf hug (i c
réemploi. Une attention particuliere sera portée aux enjeux de sécurité, manutention, et aux
défauts structurels des toles (pliages et corrosion ).
3) Anticiperle senjeux de stockage et le transport , du fait de la longueur des éléments
(dimensions des ascenseurs, camions, plateforme élévatrice, etc.)

Toutes ces informations visent a vérifier le bon état des chemins de cables , mais aussi a
dz” Ndzdzé o Uo dzti Udzf Ué o d&zT DZ KNg tus tuf g § eNh UT dzf Ué o dzUz Kt Diudzc e gé o ff

En amont de la visite de diagnostic

T Pré-identifi Ug dzf ~ Uz & ¢ D2ug U dzD£ dzf U dzf DAchiAK (D& didd®d kA8 dzd)p Wz Kt
I'état d es chemins de cable sNA UT dzft UdzT N€ huU ¢ dzii U dzdzTMEON gl Bstirdézéi U dzt ~ Uz
oUT Dz z Ng i U to dzdzongziseti mehvisite Oetsitziavec les potentiels repreneurs :

1 Rechercher et compiler un maximum de documentations disponibles sur le produit, pour
i Ug 6 huc ul0o dzf Ndzo Gc i UE T UtedzU 6 dzdz® N dzdzé ¢ U ¢ dz(ex): dintieDZE dzN K |
technique, DOE, diagnostics amiante et plomb, etc .). Sila documentation est insuffisante, un test
de conformité sanitaire peut étre envisagé

Les principaux critéeres de réemployabititeedrss de cable

Critéres de démontabilité

<« Critéres de réemployabilité +

Accessoires et
systémes de
fixation x

I3 Ou trouver I'information ?

Fiche technique, diagnostic PEMD, notice de pose, visite technique sur site,

test de dépose sur lot pilote
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et ez )
Métal perforé Peut-on les
(dalles c!époser
marines) facilement et e
en toute
( — ) sécurité ?
Métal fil 0 Dépose faux
(grillage) plafonds
-
QO Accessibilité Non x
des dispositifs
el fype ge / Echelles a e
chemins de &bl de fixation
cables ? oo 0 Sécurité et
pénibilité
maitrisées en m
Plastique x hauteur Leur &tat est-il

compatible
avec leur
nouvel usage
en réemploi ?

U Dimensions

Q Corrosion et
déformation

4 Conditions
d’utilisation

I Ou trouver Pinformation ?
Visite technique sur site, cahier des

Visite technique sur site
charges MOA/exutoires
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A savoir

1 Les chemins de cables ont pour fonction de faire cheminer, supporter et protéger les cables
G GgUoPhUdz06 dzti UdzT D& z @ § huT N g huDZ dzii N & dzdzils Soniaisn® ¢ tuz U
essentiels a la sécurité et a la performance des installations électriques

1 Leurs performances clés sont la résistance mécanique et la tenue a la corrosion

1 ' Ndzg DOz Udzti Udzo Gic (i o UE T UdzK D2 ¢ dzf U dzdzdzA dzé [ z U dzdzii U dzT €
Norme NF EN 61537

1 Les batiments tertiaires et parkings couverts offrent davantage de potentiel pour récupérer
des longueurs intéressantes de chemins de cables (faible hauteur de plafond, cheminement
rectiligne).

Ne Zoom sur lgmotentielgritéres deepriseleschemins de céddes exutoireéemploi

Criteres indicatifs qui ne déterminent pas la réemployabilit¢ des équipements. Chaque exutoire
G chghg dzdz0 dzdzK ¢ DK ¢ U dzdzT o uidehtifi Erdzts doiz”é DtDekai o~ Undzt KOzt NegiZaxilog dzN
dépose.

Dimensions
V | DZ beé Ueé o(pls ffileza réinstaller & colt économique acceptable)
V  Largeurde 10 0 & 600 mm
V  Hauteurd ~ N hué 25 &80 mm
Etat
V  Pas de déformation apparente (sauf légére déformation), de mailles manquantes ou de
parties coupantes (excepté sur les extrémités qui peuvent étre recoupées et/ou ébavurées
avec une lime en atelier si besoin )
V  Pasde corrosion (en cas de trace légere, possibilité de reprise moyennant découpe des parties

endommagées et/ou re  -galvanisation) . Contrairementalar ouille rouge (oxydation du fer) , la
présence de rouille blanche (oxydation du revétement en zinc) n'est pas nécessairement
excluante, pouvant faire I'objet d'une re -galvanisation en atelier.

V  Les éléments peuvent étre récupérés avec leurs supports de fixation
Conditions @~ hug dzé Nt f N g huDZ dzhug hug uNt Udz
V  Les chemins de cable s posés en extérieur ne seront pas récupérés
V  Les chemins de céble s installés dans des environnements industriels (soumis a des
Ng z DAzK € [ ¢ U dzdzdzD£ huf f (i dzicnizNefoot Patzdztupédss dzT D& o DAiztuc dziz * dz
V  Les chemins de cables peints ou floqués  ne seront pas récupérés
Conditionnement
V  Longueurs emboitées en fagots cerclés et placées sur palette en évitant tout contact avec
l'eau ou I'numidité

Dépose et manutentignelle méthodologie optinpadar conserver
=~ lintégrité deshemins de cétite

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : rédiger le
cahier des charges de la dépose, évaluer les réponses techniques des entreprises de travaux,
et organiser la dépose sur chantier

V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo : offrir une qualité optimale et homogéne de dépose
des équipements

1. Préparation du chantier

La préparation du chantier doit s'anticiper des la visite technique et le diagnostic initial.
En amont du chantier de dépose, I'entreprise de dépose doit avoir :
V  Compilé et étudié I'ensemble des pieces techniques (plans, bordereaux, etc )
V plaUEshchidlg dzNz DZ ¢ dzi U det Illidaiidé stdoiéhé dzf. CeGimbligzopathment
K D2 ¢ dzf N dz° ¥endafié ey fefdneurs pour le réemploi, et intégré ces informations dans le
marché de @ (i K DAzU dzK D& ¢ dzQé Udzf UdzdzU g 6 0 UK ¢ hudzU dzdzK & hudzdzU E 6 dzK o (i KN ¢ U g d

V  Préparé et formé I'équipe de dépose selon les spécificités du chantier
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V  Prévulesoutils et équipements nécessaires ala dépose et ala manutention  (a minima : EPI,
plateforme surélevée type PIRL,  disqueuse, palette, chariot)

2. Dépose des chemins de cable s

Selon la typologie des chemins de cable s, leurs dimensions, et leur systeme de fixation, la méthodologie
et le temps de dépose des chemins de cable S peuvent varier
hUOTdzt UdzdzE AKDS €1 dzUdzdzii © € § dzNT T dzdze N T huf U w@dgiérateugsidadit i K DAzO dzN hudzi U te dz
compter 4 a 10 minutes par metre linéaire de chemin de cable pour la dépose et le conditionnement sur
place.

V  Vérifi er la consignation des cables électriques
V  Séparer les cables électriques des chemins de céble s. Les cables électriques sont souvent
attachés au chemin de cable s par des Serflex.
0 Couper les serflex
o Maintenir au plafond les paquets de cables par des attaches provisoires.
V  Pourdesraisons de praticité et de rentabilité économique, il est préconisé de couper les
t DEPéUeéodzazi UdzKNo 6 dzU 6 dzli” Né o Udzti Udzt * G T¢ hudzdzND U dzr dzf Ndzii udzQé U
V  Pour finir, dévisser les systémes de supportage ou les couper a la disqueuse.

3. Conditionnement et transport

Aussi important e que la dépose, cette étape ne doit pas endommager les produits.

V  Anticiper le stockage et le transport, du fait de la longueur des éléments (dimensions des
ascenseurs, camions, etc .)

V  Trier les chemins de cable s pardimension ° étape facultative, selon le cahier des charges de
t ~ Uz émaidXogebhent conseillée pour préserver les produits et faciliter le conditionnement

V  Conditionn er les chemins de céble s téte béche sur la palette  : emboiter les tdles perforées deux
KNodzi Uézdz  tf~ egFdzh Ugdzdzf UdzE Né stocdzf ~ Né g o Udzh Uo dzdzf Udzs Ndz'

V  Cercler au niveau des extrémités sur la palette pour sécuriser le transport

4. Stockage et tracabilité

V  Stocker les chemins de cdble s en intérieur pour ne pas détériorer leur résistance a la corrosion

V  Ilest aussi conseillé :
A G  GhhpgUgdzii Udzdzs DA | Uog dzt Udzdzif Gz UF s dzdzi uo UT 6 Uz UE & dzdzé ¢ dzt U
A G UKo (i h DAug dzii U dzdzK DAuE 6 dzdzii © NKK é hudzU & dzg Dz § ¢ Udzdzé ¢ ¢ hudzN & 6 dzK
A de stocker les éléments en lots distincts et homogénes , correctement répertoriés

Y, dzdzé 9 Uo dzf Ndzg o Nt N& huf hug (1 dzii UczT E NQé Udzf D& todzii UK é hudzdzf U dzdzbug U dzii ~

Rerseen état et reconditionment : quelles attentes pour le réemploi ?

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : consolider les exutoires
pour le réemploi, définir en amont de la dépose les performances visées en fonction de 'usage
cible, rédiger le cahier des charges de la repose des chemins de cable s si réemploi en interne

V  Pourl 'entreprise de dépose Sequndo :adapter le mode opératoire de dépose aux exigences
G0dzt © Uz é ¢ DAuo U tc dréhbser thrdetideser &fal)alid zadarglifibendgmment des chemins
de cable s en vue de leur réemploi

En amont de la repose des chemins de cable s, la MOA (ou le MOE) doit identifier et définir les

performances requises selon le domaine d'emploi visé. Les étapes et actions de remise en état

nécessaires pour le réemploi, dépendront alors fortement de ce cahier des charge des MOA.

'~ 08 60 UKo hudzU dzii U dzii G K D&zU dzii DAué dzii DZ T dzN h DAug dzhuti U 6 huc huii dzf ~ Uz & ¢ Dug U

Les potentiels exutoires pour le reconditionnement et le réemploi des chemins de cables

1 Réemploi par la méme MOA
o Insiftu (surle chantier de dépose)
0  Sur un chantier autre au sein du patrimoine de la MOA
le réemploi in situ doit faire I'objet de la méme procédure de test et de reconditionnement qu'en atelier
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1  Réemploi par un acteur tiers (cession gratuite ou revente)
0 Lgdziituo UT 6 tedzz hudzU dzr dzii hudzK DAztug huDZ dzii ~ € § dzo UKo Ug Ué o dzU & dzK U
0 Viades plateformes de revente de matériaux (voir liste non exhaustive ci  -dessous)
0 Viades fabricants et spécialistes de s chemins de cable s qui proposent un service de
reprise et reconditionnement  (voir liste non exhaustive ci  -dessous)

Plateforme de L. e
.- Plateformes généralistes
reconditionnement et de

réembloi d’équipements d’achat-vente de matériaux de
P quip \ / réemploi du batiment \

techniques
Plateforme spécialisée dans le RESO 434 fh§
RESO #.# stockage et reconditionnement Services Gl jl
Services d’équipements techniques, dont les s

chemins de cdble.

. . R-AEDIFICARE
p Plateforme de réemploi PMCB, avec

BATICYCLE une offre de reconditionnement de

chemins de cdbles ARTi C'//INNEX

. -
k (g REEMPRO trlcycle / oo /
1 Les actions clés de la remise en état et du reconditionnement des chemins de céble s

La remise en état et le reconditionnement peu vent-étrer éalisés surplace KNo dzf ~ UE 6 o UK ¢ rodzU dzii U dzg o N F
sous-traité s a un p restataire spécialisé en atelier

Elle consiste principalement a :
o o Ty

Y af

Tester et, si besoin,

. réaliser des actions Trier et refaire des lots
Nettoyer et retirer les q q 5 5
p ana correctives sur 2 points par dimensions et/ou
éventuels éléments de s Y A
e g clés: . par rgfgrence produit
gu e 1) Planéite : [les références du
PP 9 redressage des fabricant ne sont
longueurs généralement pas
2) Corrosion : découpe visibles] et assurer leur
et re-galvanisation tracabilité

Note . Les actions de test et de remise en élat des chemins de cables métalliques usagés sont précisees
dans le Guide pratique  « Pour sécuriser et optimiser le reconditionnement des chemins de cables
meétalliques  publié par TAQC / Programme AMBRE ~ »

Bonnes pratiques pour réaliser la remise en état et le reconditionnement
1 Qé Udzs uDZ § Ug dzf ~ Uz é ¢ Dhaydiidzddéposerdzibdramapteul® Udghfetidds
charges etle mode opératoire
1 Il existe des bombes aérosols de galvanisation permettant de conserver une tenue
minimum & la corrosion sur les tranches découpées f DO dzdzdi Udzt ~ (G ¢ NK Udzii Udzog
91 Pour des raisons de sécurité et de performance des installations électriques, le chemin de
cable déposé doit étre réemployé dans un espace aux conditions égales ou moins
contraignantes que celles de son usage initial (uniquement en intérieur et a I'exclusi on des
atmosphéres corrosifs, agressifs ou souillés)
91 Lors de la repose, il conviendra de respecter une homogénéité de fabricant ou, a défaut, de
dimension pour un méme circuit  (largeur du chemins et hauteur d'aile équivalentes)

t POUR ALLER PLUSREISOURCES CLES A CONSULTER

9 Guide de préconisations AQC / FFIE / IGNES dédié au reconditionnement des chemins de
cables métalliques

9  Fiche techniqgue matériau réemploi - chemin de cable métal perforé, Région Occitanie

91  Fiche technique chemins de cable, Booster du Réemploi

9 Conditions et flux de reprises de matériaux bruts, Cycle Up
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Synthese: La dépose et le reemploi des chemiss de céable

A. Quels criteres pour évaluer la réemployabilité des chemins de cable

Lors de la visite technique pré
dépose, et écarter a la source les
des produits inutilisables

Critéres de démontabilité

Type de chemins de cébles
v’ Métal perforé
v Métal / grillage
v" Echelle & cables

1. sont exclus les chemins de cables
installés en extérieur ou dans des
environnements corrosifs, agressifs ou
souillés

-chiffrage de la prestation

v A minima : EPI, plateforme surélevée
type PIRL, disqueuse, palette, chariot

v" Anticiper les dimensions des
ascenseurs, camions etc.

v’ Longueurs emboitées en fagots

Dépose amont des plafonds suspendus cerclés et placés sur palette

Pénibilité / sécurité de la dépose

v S’assurer de I'absence de substances
dangereuses

v’ S’assurer de la maitrise de la sécurité
et de la pénibilité de la dépose en
hauteur

v’ Capacité a tracer chaque lot, depuis le
site d’origine jusqu’au lieu de réemploi

B. Quelle méthodologie pour la dépose et le réemploi des chemins de ¢

Selon la typologie des  équipements et de la configuration
de dépose et de manutention peuvent varier

du chantier,

Il faut compter environ 4 a 10 minutes

/ Visite technique et
diagnostic

» Compiler un maximum
d’information et

par métre linéaire

Préparer et former I'équipe
Identifier en amont de la dépose,
le lieu de stockage et I'exutoire

s?

, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la
équipements non réemployables pour éviter de déposer et transporter

Critéres de réemploi

Etat général

v Pas de déformation, corrosion, mailles
manquantes ou parties coupantes
(sauf extrémités qui peuvent étre
recoupées si besoin)

v Les éléments peuvent étre récupérés
avec leurs éléments de supportage

Dimensions

v Adaptées aux critéres de ’exutoire

¥" Si possible longueur = 2m (plus facile
a réinstaller a colt économique

acceptable)
able s?
la méthodologie et le temps

pour la dépose et le conditionnement

©

Dépose soi

et questionner I'exutoire sur ses
exigences pour adapter le mode
opératoire

Prévoir les outils et équipements

documentation sur les
produits

Tester un lot témoin
pour vérifier la

manutention et le
transport, du fait de la
longueur des éléments/

&

pas faire plier les
leur propre poids

gnée

Séparer les cdbles électriques

faisabilité nécessaire (EPL, plateforme des chemins de cables
opérationnelle surélevée type PIRL, disqueuse, + Couper les longueurs de
+ Anticiper la palette, chariot) part et d’autre de Péclissage

Dévisser les systémes
d’attaches en veillant a ne

toles sous

>

/Condiiionnemenf et frunsporf\

+ Trier les chemins de cables par
dimension (facultatif, selon les
exigences de 'exutoire)
Conditionner les chemins de
cdbles téte béche sur la
palette : emboiter les téles
perforées deux par deux ('un
vers le haut, 'autre vers le bas)
Cercler au niveau des

extrémités sur la palette pour
\sécuriser le transport /

.

Nettoyer et re

Eviter de stocker les
éléments directement
sur le sol, afin de
limiter la corrosion
Assurer la tragabilité
de chaque lot, du site
d’origine jusqu’au lieu
de réemploi

supportage re:
Redresser ou

produit
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éventuels éléments de
quincaillerie et de

* Réemployer
uniquement en
intérieur
Respecter une
homogénéité du
fabricant, ou a
défaut, de
dimension pour
un méme circuit

tirer les

stants
recouper

droit les chemins de cables
Reconditionner en lots par
dimension et/ou référence

Assurer la tragabilité
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Fichél : La dépose et le
reemploi dafalles de
plafonds suspendors
faux plafongls

Périmetre de la fiche

Type de plafonds Type d’ossature Type de surface

v v v
( A el DT DT 3 ( Ossature visible 3 ( Revétements peinture 3
ossatures
v X 7
(Plufond vissé sur le support (OSSuture (semi) dissimulée ( Voiles peints
X
(Plafond collé sur le support

Les 4 grandes étapes du réelapldalles de plafosaispendus

=

Diagnostic initial Dépose et manutention Remise en état et Réemploi
des dalles reconditionnement
Analyser le potentiel de Déposer, conditionner, Nettoyer, conditionner Repose des matériaux
réemploi : inventaire des stocker et transporter de et vérifier les réemployables
documents disponibles et maniére a conserver performances des
inspection des dalles sur site  l'intégrité des matériaux matériaux en fonction de

leur futur usage de
réemploi



Diagnostic initial : quels critéres pour évaluer la réemployddliEe des
de plafondsuspends

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : affiner les
résultats du diagnostic PEMD, fixer des objectifs précis de réemploi et s'assurer de la
TDZKNghs ht g dzNh UT dzf Ué g dzUz Kt DRudze éigedtiiédzU ¢ dzf U dzdzN 4 «
V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo : lors d'une visite technique pré -chiffrage de la
prestation, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la dépose, et écarter a la source les
matériaux non réemployables pour éviter de déposer et de transporter des produits
inutilisables.

La premiere étape  du réemploi des plafonds modulaires suspendus consiste a analyser leur potentiel de
réemploi .p f dzdz” NDhug tedzf DO dzdzii ~ & & Qdieh tudzhug Udzg UT € § uQ é U dzdzé ¢ dzdzhug U

1) Réaliser un test de dépose sur un lot témoin K D2 ¢ dzdz” Ndzdzé ¢ U g dzii Udzf Ndzc NhudzN$ huf hug (i c
réemploi.

2) ; D2t UT6 U0 dzé § dzz N z huz éssdrie progiiceDadreehvisoruiigent pour identifier la
taille et le périmétre du gisement réemployable (voir critéres de réemployabilité ci -dessous)

3) Anticiper le senjeux de stockage et le transport , du fait de la longueur des éléments

(dimensions des ascenseurs, camions, plateforme élévatrice, etc.)

Toutes ces informations visent a vérifier le bon état des matériaux te dzz N hudzdzN & dzdztudzr dzdz® N dzdzé o U o
compatibilité avec leur emploi futur.

En amont de la visite de diagnostic
T Pré-identifi Uo dzf ~ Uz & ¢ D2ug U dzD£ dzt U dzg DZGszthDﬁep airdd {laitioi2d szJupldm K
I'étatd esdalles NA UT dzf UczT N€ huU o dzii U dzadz MO 4l Bstirdédaéi récdriniatiblé, &i 6 DAuo (

K D4izdzh Drigdbisedziné visite de site avec les potentiels repreneurs , Ou de prendre des
photos des produits pour leur envoyer (identification de la marque, de la gamme, etc.).
1 Rechercher et compiler un maximum de documentations disponibles sur le produit, pour

i Ug 6 huc ul0o dzf Ndzo Gc i UE T UtedzU 6 dzdz® N dzdzé ¢ U ¢ dz(ex): dintieDZE dzN K |
technique, DOE, diagnostics amiante et plomb, etc .). Sila documentation est insuffisante, un test
de conformité sanitaire peut étre envisagé

Les principaux critéeres de reemployabiitaéfdedsuspendus

Critéres de démontabilité + Critéres de réemployabilité +

Plafond Peut-on les
suspendu sur déposer
ossatures facilement et
en toute
sécurité ?
U Ossatures

Quel type de Plafond vissé visibles
plafonds sur le 0 Absence de
modulaires ? support substances
dangereuse
(4 amiante
et dalles
Plafond collé datées avant

Non =

[ Fiche technique,
notice de pose,
visite technique
sur site

Non »

Leur état est-il

sur le 2000) compatible
support x O Sécurité et avec leur
pénibilité nouvel usage
maitrisées en réemploi ?
% Diagnostic PEMD, 0 Gamme/taille
visite technique standards
sur site, test de Oui 0 Qualité
dépose sur lot pilote esthétique
L Visite technique
sur site U Performances
feu et
acoustique
I Visite technique,
cahier des charges
MOA /exutoires
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Notes :
1 Les plafonds modulaires avec  des ossatures dissimulées peuvent étre  réemployables, m ais sont
plus compliquées & déposer soigneusement , surtout si les bords sont asymétriques.
1 Lesossatures (aclicetacrochets) peuventaussiétre déposées soigneusementet réemployées .

Ne Zoom sur les criteresadenploi / reprisiesdalles de faux plafonds des exutoires réemj

Critéres indicatifs qui ne déterminent pas la réemployabilité des matériaux : chaque exutoire définit
dz0 dzdzK 9 DK o UdzdzT o hug [ ¢ Udzte dzii ~ DD dzf ~ tuz KDH 6 N T Udzii © Nh DAuo dzhuil
Dimensions standards

V  Tailles des dalles :600 x 600 ; 600 x 1200 privilégiées

V  Epaisseur des dalles : 15, 20 et 40 mm

V  Tailles des ossatures : 38 mm (hauteur) x 15 , 24 ou 35 mm (largeur)

V  Les dalles redécoupées a la pose ne sontpas  acceptées pour réemploi

Etat et date de fabrication
V  aNdzdzii Udzé o NT Udzdzii ~ & dzé o Udz
° X

i

Délamination de la surface Craquelures / trous Taches d’humidité Bords / coins endommagés

V  Les dommages mineurs au dos des dalles qui ne seront pas visibles une fois les dalles reposées
sont cependant acceptés
V  Dalles mises sur le marché avant 2000 privilégiées

Conditionnement —
V  Sur palettes
V  Empilées peinture contre peinture H

et dos contre dos
‘.4'

Dépose et manutention : quelle méthodologie optimale pour conserver
~ lintégrité dedallesde plafondsuspendis

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : rédiger le
cahier des charges de la dépose, évaluer les réponses techniques des entreprises de travaux,
et organiser la dépose sur chantier

V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo : offrir une qualité optimale et homogene de dépose
des matériaux

1. Préparation du chantier

La préparation du chantier doit s'anticiper dés la visite technique et le diagnostic initial.
En amont du chantier de dépose, I'entreprise de dépose doit avoir :
V  Compilé et étudié I'ensemble des piéces techniques (diagnostic plomb et amiante,  plans,
bordereaux, etc .)
V  Identifié laréférence desdalles ~ (T o tug UdzN é dzii Dfiztc dzD£ dzhuii U faduhedpho® Nus uDZ dzK N g dzt
une visite sursite) U g dzf ~ U z;elst Dshalphlle Kt huQé Udzg D& Nz z U T gedgfadides dzf Ndz® % dzii ~ NF
repreneurs pour le réemploi, et intégré ces informations dans le marché de dépose

V Identifié¢ le lieu de stockage
V  Préparé et form é I'équipe de dépose selon les spécificités du chantier
V  Prévu les outils, protections et EPI nécessaires ala dépose et a la manutention  (a minima : EPI,
gants propres, plateforme surélevée type PIRL, palette, chariot , contenants recyclage / réemploi
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2. Dépose des dalles

Selon la typologie des plafonds suspendus, de leurs ossatures et leur type de bords , la méthodologie et
le temps de dépose peuvent varier
hOTdzt Udzdz€E AKDS €1 dzUdzdzli © € § &zNT T dzdze NT huf Utedzdi © & § Udzii (0 K DAz0 dzN hudz(i U te dz
compter 2 a5 minutes par m 2 (soit 0,4 a 0,8 minute par dalle pour la dépose et le conditionnement sur
place ). Ce temps ne comprend pas la dépose ou le curage des ossatures.

Ossatures apparentes

f_ :_ ) ¢
3 L= KT

Source . cahier des charges de reprise Ecophon

Etre vigilant

T Neéz dzT DAug dzdzQé hudzKUe h UE g dzdz N8t z Ugdze NTht Uz Ug g
1 aux objets qui peuvent étre présents dans les faux pla fonds et tomber lors de la dépose
1 auxtraces de doigt s (changer de gants régulierement si nécessaire )

3. Conditionnement et transport

Tout aussi importante que la dépose, |  es étape s de conditionnement et transport ne doi vent pas
endommager les produits.
V  Effectuer un 1 ® tri avant le nettoyage en mettant de c6té les dalles découpées, déformées ou
trop sales.
V  Les dalles doivent étre empilées peinture contre peinture et dos contre dos. Cela évite que les
faces peintes ne se salissent en restant trop longtemps en contact avec la laine minérale.
V  Palettisation en cartons ou en présence de ceinture
V  Limiter au max imum les manipulations des matériaux

4. Stockage et tragabilité

V  Stocker les dalles dans un endroitsec ,r dzf ~ N§ o hudzii Udzdzhug ¢ Uz K ¢ uUdz
V.  dzdze 9 Ug dzf Nz o Nt N& huf hug (i czii UceT E NO& U czf DB to czii UK & hudzczt U dedzhug U oz
décor

Remise en état et reconditionnement : quelles attentes pour le réemploi

w OBJECTIFS
V  Pourla MOA et/ ou MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : consolider
les exutoires pour le réemploi, définir en amont de la dépose les performances visées en

fonction de l'usage cible, rédiger le cahier des charges de la repose si réemploi en interne.
V  Pourl'entreprise de  dépose Sequndo :adapter le mode opératoire de dépose aux exigences
Udzst ~ Uz é ¢ Diug U

En amont de la repose des dalles, la MOA (ou le MOE) doit identifier et définir les performances requises

selon le domaine d'emploi visé.  Les étapes et actions de remise en état nécessaires pour le réemploi,

dépendront alors fortement de ce cahier des charge des MOA '~ 0z e g Diug Udzii DAug dzii DZE T dzw 6 ¢ U dzhui U
de la dépose, voire en amont de la passation du marché
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Les potentiels exutoires pour le reconditionnement et le réemploi des plafonds suspendus

1 Réemploi par la méme MOA
o Insitu (surle chantier de dépose)
0  Sur un chantier autre au sein du patrimoine de la MOA

1 Réemploi par un acteur tiers (cession gratuite ou revente)
0 Lgdzlituo UT 6 tedzz hudzU dzr dzii hudzK DAztug huDZ dzii ~ é §dzo UKo Ug Ué o dzU & dzK U
o0 Viades plateformes de revente de matériaux
o0 Viades fabricants et spécialistes de s plafonds suspendus qui proposent un service de
reprise et reconditionnement  (voir liste non exhaustive  ci-dessous)

Service de reconditionnement Plateformes généralistes
et de réemploi de plafonds d’achat-vente de matériaux de
/ modulaires \ / réemploi du batiment \
Fabricant de plafonds 4
; BATICYCLE

m Rockfon mModulaires, proposant un service
de collecte, remise en état et

réemploi de leur gamme Ekla

R-AEDIFICARE

Fabricant de plafonds
o modulaires, proposant un service

T de collecte, remise en état et ARTIiC7NNEX
réemploi
\_ ) \mnﬂ@ )
i Lesactions clés de la remise en état et du reconditionnement des plafonds suspendus

La remise en état et reconditionnement peut  -étre r éalisée surplace KNo dzf ~ UE 6 0 UK ¢ roua0wdzéi Udzé 9 Nh N é :
traitée a un p restataire spécialisé en atelier
Elle peut consister en :

Nettoyage a sec Réalisation de tests Tri et

(chiffon, microfibre) pour vérifier le reconditionnement
ou dépoussiérage maintien des des dalles en lots
(brosse douce) pour performances homogénes

les dalles rugueuses acoustiques et

[Repeinture incendie

déconseillée: risque
perte acoustique]

@ Actions de remise en état minimales @l Actions facultatives, selon le cahier des charges de la MOA

Bonnes pratiques pour réaliser la remise en état et le reconditionnement

1 Qé Udzs uDZ § Ug dzf ~ Uz é ¢ Dhaydiidzddéposerdzibdramapteul® Udghfetidds
charges etle mode opératoire

1 Solliciter le fabricant pour une attestation de réemployabilité lorsque le modéle est encore
commercialisé

1  Réemployer le produit dans un espace aux conditions d'usage équivalentes ou moins
contraignantes que son usage initial

1 Vendre/acheter un surplus de  produits de réemploi, afin de constituer un stock de

maintenance

t POUR ALLER PLUSREISOURCES CLES A CONSULTER

I Guide de dépose et cahier des charges de reprise Ecophon Eurocoustic
 °G6€DL DI DPhUdzii Udzii uND g DAizg uT dzU s dzii © G h Nf & Ng huDZ dzii U dzc

suspendus et bacs métalliques , CSTB
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Synthesel.a dépose et le réeemploi des plafonds suspendus

A. Quels critéres pour évaluer

Lors de la visite technique pré
dépose, et écarter a la source les
produits inutilisables

Critéres de démontabilité

Type de plafonds modulaires

v" Plafonds suspendus sur ossatures
visibles (sont exclus de cette fiche les
plafonds vissés et collés)

Types d’ossatures

v Les ossatures visibles sont les plus
simples a déposer soigneusement
(représente ~90% références)

Pénibilité / sécurité de la dépose

v S’assurer de 'absence de substances
dangereuses

v S’assurer de la maitrise de la sécurité et
de la pénibilité de la dépose en hauteur

B. Quelle méthodologie pour la dépose et le réemploi des

Selon la typologie des
de manutention peuvent varier

Il faut compter environ

Visite technique et \
diagnostic

-chiffrage de la prestation
matériaux non réemployables

la réemployabilité des

v' A minima : EPI, plateforme surélevée
type PIRL, palette, chariot

v' Stockage a plat, a I'abri des
infempéries, dans un endroit sec et non
exposé aux UV

plafonds suspendus  ?

, Vérifier la faisabilité opérationnelle avant la
pour éviter de déposer et transporter des

Critéres de réemploi

Etat et qualité visuelle

v Pas de trace d’usure visible
(délamination de la surface,
craquelures, trous, tGches d’humidité,
bords et coins endommagés)

v Seuls les dommages mineurs au dos des
dalles (pas visibles une fois les dalles
reposées) sont acceptés

matériaux et

v Dalles mises sur le marché avant 2000
privilégiées
v’ Capacité a tracer chaque lot, depuis le
site d’origine jusqu’au lieu de réemploi Performances incendie et acoustiques
conservées

Dimensions et quantité

v Tailles des dalles : 600 x 600 ; 600 x 1200
privilégiées

v Epaisseurs des dalles : 15, 20 et 40 mm

v Tailles des ossatures : 38 mm (h) x 15, 24
ou 35 mm (I)

v Les dalles redécoupées a la pose ne
sont pas acceptées pour réemploi

plafonds suspendus ?

la taille du chantier, la méthodologie et le temps de dépose et

2 a5 minutes parm 2 pour la dépose et le conditionnement

+ Préparer et former I'équipe

+ Compiler un maximum
d'information et
documentation sur les
produits

+ Tester un lot témoin pour
vérifier la faisabilité

+ Identifier en amont de la dépose,
le lieu de stockage et 'exutoire et
questionner 'exutoire sur ses
exigences pour adapter le mode
opératoire

+ Prévoir les outils et équipements

Dépose soignée

Soulever les dalles pour les
retirer (la méthodologie
dépend du type de bords)
Retirer les ossatures
Attention il arrive qu'il y ait
des éléments dans les faux-

nécessaire (gants propres, EPI,
plateforme surélevée type PIRL,
palette, chariot)

opérationnelle

+ Identifier la référence
des dalles (fiche
techniqgue, inscription au
dos, ou identification par

Fexutoire via une photo
\ou une visite sur site) /

OX

(4]
/ Conditionnement et \

transport

Les daolles doivent étre
empilées peinture contre
peinture et dos contre
dos

Palettisation en cartons ou
en présence de ceinture
Limiter au maximum les
manipulations des

matériaux /

="

* Stocker les daolles dans
un endroit sec, a labri
des intempéries.

= Assurer lo tracabilité de
chaque lot, depuis le
site d'origine jusqu’au
lieu de réemploi
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plafonds, qui peuvent
tomber lors de la dépose

Nettoyage @ sec

» Tester le maintien des

performances de
réaction au feu et
acoustiques, pour tout
projet comportant des
exigences spécifiques
en cette matiére
Reconditionner en lots
homogénes

Réemployer dans
un espace aux
conditions d'usage
équivalentes ou
moins
contraignantes que
son usage initial
Acheter un surplus
de dalles pour
constituer un stock
de maintenance
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Fiché&: La dépose et le
reemploi dedoisons
modulaires

Périmetre de la fiche

Type de structure Type de jonction Type de remplissage Matériaux

X v
e Cloison bord a bord Cloison pleine
monobloc
7 - 7
( Cloison a ossature (Clmson AT (LINGE CImson bloc-porte ou
Joints porte
( Cloison vitrée

Mélaminé, stratifié

Verre clair, verre
trempé

( 3
( 3

Les 4 grandes étapes du réelaplcioisons modulaires

Diagnostic initial Dépose et manutention Remise en état et Réemploi
des cloisons reconditionnement
Analyser le potentiel de Déposer, conditionner, Nettoyer, conditionner Repose des matériaux
réemploi : inventaire des stocker et transporter de et vérifier les réemployables
documents disponibles et maniére a conserver performances des
inspection des matériaux sur  l'intégrité des matériaux matériaux en fonction de
site leur futur usage de

réemploi



Diagnostic initial : quels critéres pour évaluer la réemployabilité des
cloisons modulaifes

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : affiner les
résultats du diagnostic PEMD, fixer des objectifs précis de réemploi et s'assurer de la
TDZKNghs hut g dzNh UT dzf Ué g dzUz Kt Diudze éigedtiiédzU ¢ dzf U dzdzN 4 «
V' Pour l'entreprise de travaux Sequndo : lors d'une visite technique pré -chiffrage de la
prestation, vérifier la faisabilité opérationnelle avant la dépose, et écarter a la source les
matériaux non réemployables pour éviter de déposer et transporter des produits inutilisables.

La premiere étape du réemploi des cloisons modulaires consiste donc a analyser le potentiel de
réemploi de ces différents produits  .p f dzdZ NP hig todzf DA dzozii ~ & & (deh hudztug Udzg UT € & uQé U dzdzé
1) ; D2t UT6Uodzé Edzz Nz huz éz dzli ™ hug ¢ DH z N 6 huDZ dzdzé ot idedtifepldi é ug dzU 6 dzdzD

taille et le périmeétre du gisement réemployable (voir criteres de réemployabilité ci -dessous)
2) Réaliser un test de dépose sur un lot témoin K D& ¢ dzdz" Ndzdzé o U dzii Udzf Ndzc NhudzN$ huf hug (i c
réemploi et identifier les composants qui devront étre remplacés lors du reconditionnement
3) Anticiper les enjeux de stockage et le transport ,dufaitde la grande dimension des éléments
Toutes ces informations visent a vérifier le bon état des matériaux te dzz N hudzdzN & dzdzhudzr dzdz® N dzdzé ¢ U ¢

compatibilité avec leur emploi futur.

En amont de la visite de diagnostic
1 Pré-identifi Uo dzt ~ Uz & 4 Ddug U dzD® czt U s DshAK (D@ didd® (atkdil4d dzdl) o @i K
I'état d es cloisons Nh UT dzf UdzT N € huU g dzii U dzdzTMON gl Bstirdédaéi récdriiniaiblé, 8i ¢ Duc

K D#izdzh Drigdbisedziné visite de site avec les potentiels repreneurs , Ou de prendre des
photos d u produit pour leur envoyer (identification de la marque, de la gamme, etc.).
1 Rechercher et compiler un maximum de documentations disponibles sur le produit, pour

i UE 6 huc ul0o dzf Ndzo ¢ i UE T UtedzU 6 dzdz® N dzdzé ¢ U ¢ dz(ex): dintieDZ dzN K |
technique, DOE, diagnostics amiante et plomb, etc .)- Sila documentation est insuffisante, un test
de conformité sanitaire peut étre envisagé

Les principaux criteres de réemployabititéistass modulare

<«— Critéres de démontabilité & de manutention —

Peut-on les conditionner et
transporter sans les
détériorer ?

Q Cloisons & ossatures
(4 Les cloisons mono et
bibloc sont réemployables
uniquement in situ)

Non »

Peut-on les déposer
facilement ?
Q Cloisons avec couvre-joints
Q Cloisons bord-a-bord X
(Les cloisons avec couvre- Oui
Joints sont les plus facilement
déemontables)

Non *

Peut-on les déposer en
sécurité ?
Q Substances dangereuses /

Q Pénibilité et sécurité de la

dépose Oui
A\ interdiction de réemployer
au verre clair

s Comment trouver ces informations ? ")
Diagnostic PEMD, fiche technique, visite technique Visite technique (si possible avec I'exutoire), cahier des charges
sur site, test de dépose sur lot pilote de I'exutoire / de la MOA
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A Une cloison modulaire est un systéme composé de différents produits (panneaux pleins,
panneaux vitrés, montants en aluminium ou PVC, portes , couvre -joints, visseries, etc. )

A 11est compliqué de réemployer 100% des produits qui la composent . Parmi ces produits
les panneaux représentent environ 85+% du poids carbone de la cloison.

A Pour adapter la hauteur des cloisons de réemploi au nouvel usage , il existe 2 solutions
1) utiliser des lisses réglables pour des petites différences de hauteur (ex : +/ - 5¢cm)

2) créer des impostes au -0 U dzdzé dzdzii & dzh U o U dzK D& ¢ dzT DZ § £ U o dzf N dzii hu

Dépose et manutention : quelle méthodologie optimale pour conserver
=~ lintégritédes cloisofls

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi) : rédiger le
cahier des charges de la dépose, évaluer les réponses techniques des entreprises de travaux,
et organiser la dépose sur chantier

V  Pour I'entreprise de travaux Sequndo : offrir une qualité optimale et homogeéne de dépose
des matériaux

1. Préparation du chantier

La préparation du chantier doit s'anticiper des la visite technique et le diagnostic initial.
En amont du chantier de dépose, I'entreprise de dépose doit avoir :
V  Compilé et étudié I'ensemble des piéces techniques (diagnostic plomb et amiante, plans,
bordereaux, etc .)
V Identifié laréférence des cloisons U6 dzf ~ U z; et Dbaphle K f Qe Udzg DB Nz z UE 6 dzK D& ¢ dzf N
engageé les repreneurs pour le réemploi, et intégré ces informations dans le marché de dépose
V Identifié¢ le lieu de stockage

V  Préparé et formé I'équipe de dépose selon les spécificités du chantier
V  Prévu les outils, protections et EPI nécessaires ala dépose et a la manutention  (a minima : EPI,
spatule , visseuse avec embouts, jeu de clés Allen, pince universelle, ventouse de miroitier, pupitre,

conditionnements adaptés )

2. Dépose des cloisons

Selon la typologie des cloisons modulaires, la méthodologie et le temps de dépose peuvent fortement
varier .

hOTdzt UdzdzE AKDH €1 dzUdzdzti ~ € § izNT T dzdze NT hut Utsdzdi ~ & & U dzi (G K DAzU dzN hudzii U ts dz
compter 18 a 36 minutes par m2 de cloison ou 45 minutes a 1h30 par métre linéaire pour une hauteur

standard de 2,60m (pour la dépose et le conditionnement sur place ).
Dépose des vitrages ﬂ
2.a. Avec une

Pk Dépose des portes 4\
\ 1.a. Démonter
spatule, décliper

béquilles et
poignées de porte progressivement
les couvre-joints

(et les ranger

dans un carton pour enlever les
avec écrit vitrages
« accessoires

porte »)

2.b. Enlever les
panneaux
d’allege continus

7

1.b. Décrocher les

portes
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Dépose des panneaux pleins et de la

laine de verre

3.a. Avec une
spatule, décliper
progressivement
les couvre-joints
pour enlever les
panneaux

3.b. Enlever les
plaques de laine de
verre

Dépose des éléments de structure

—

4.a. Décliper\

progressivement
les parcloses

4.b. Déposer les
profils aluminium
et les huisseries

4.c. Déposer les
poteaux de départ

mur, puis les lisses
basses et hautes

/

Mecanalu (Cloison Evidence)

Source : Notice de démontage préservant

Etre vigilant

1 Les cloisons sont des éléments fragiles. Un soin particulier devra étre apporté pour ne pas
dégrader les angles et les cotés des cloisons.

9 Tout au long du processus, ranger les petits éléments et accessoires dans des
conditionnements adaptés (ex  : carton « quincaillerie », sac « vis », etc.)

3. Conditionnement et transport

“étape de conditionnement abimer les produits.

Parements vitrés
/Le;Imer et sangler sur pupitre \
+ Coller des coussinets de liege pour
protéger les vitrages

Aussi importante que la dépose, | et transport ne doit pas

Portes, huisseries et
panneaux pleins

ﬂes filmer et sangler sur pupitrm
/

Parcloses, profils, et
couvre-joint

- Les ranger dans des cartons longs
avec du ruban adhésif au bout en
protection

!uban adhésif papier en bout

de profil (contre les rayures)
Panneaux laine minérale

ﬂfocker la laine de verre dans ID

sacs / big bag dédiés

\_

Parcloses, profils, et

couvre-joint
« Les ranger dans des cartons longs

avec du ruban adhésif au bout en
protection

Visseries et accessoires
ﬂunger les accessoires, la \
quincaillerie et les visseries dans des
cartons et des sacs dédiés et notés

Ruban adhésif papier en bout
de profil (contre les rayures)

Source : Notice de démontage préservant Mecanalu (Cloison Evidence)
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4. Stockage et tracabilité

V' Stocker les matériaux 0 N dzdzé & dzU & G ¢ Dug dzdz0 T tedzr dzf ~ N§ ¢ hudzi Udzdzhug 6 Uz K o U
V. dzdze o U dzt Nczé o Nt N& huf hug G czti UceT € NQ& U czf DB te dzdi UK & hudzczt U dzdzug U dzii

Remise en état et reconditionnement : quelles attentes pour le réemploi

w OBJECTIFS

V  Pourla MOA et/oule MOE (avec I'appui d'un AMO ou bureau d'étude réemploi)
consolider les exutoires pour le réemploi, définir en amont de la dépose les performances des

matériaux visées en fonction de l'usage cible, rédiger le cahier des charges de la repose des
matériaux si réemploi en interne.
V  Pour l'entreprise de travaux Sequndo : adapter le mode opératoire de dépose aux exigences

i Udzt ~ Uz & 6 Dhug U

En amont de la repose, la MOA (ou le MOE) doit identifier et définir les performances requises selon le

domaine d'emploi visé. Les étapes et actions de remise en état nécessaires pour le réemploi, dépendront

alors fortement de ce cahier des charge des MOA

'Y Uz é& ¢ DAuo Udzii D2ug dzii DE Tdzw 6 0 Udzhuti UE 6 huc huli dzU§ dzN z DZ 6 dzii U dzf N ozl (f K D#Iz0 t5 oz

Les potentiels exutoires pour le reconditionnement et le réemploi des cloisons modulaires

1 Réemploi par la méme MOA
o0 Insiftu (surle chantier de dépose)
0  Sur un chantier autre au sein du patrimoine de la MOA

1 Réemploi par un acteur tiers (cession gratuite ou revente)
0 L&dztituo UT 6 todzz hudzU dzr dzii hudzK DAzhug huDZE ozt~ é §dzo UKo Ug Ué o dzU§ dzK iU
0 Viades plateformes de revente de matériaux (voir liste non exhaustive ci  -dessous)
0 Viades fabricants et spécialistes de s cloisons qui proposent un service de reprise et
reconditionnement  (voir liste non exhaustive ci  -dessous)

Fabricants et spécialistes du Plateformes généralistes

reconditionnement et réemploi d’achat-vente de matériaux de
/ des cloisons modulaires \ / réemploi du batiment \

CLESTRA )
hecanalu Hausermer BATICYCLE
._
A\J/ ISOPLAF R-AEDIFICARE
(A== Nt ARTICONNEX

SAINT-GOBAIN

F’ARIENA ' placo /

-
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i Les actions clés de la remise en état et du reconditionnement des cloisons modulaires

La remise en étatet le reconditionnement peu vent étre r éalisés surplace KNo dzf ~ U 6 ¢ UK ¢ todzU dzii Udzg o Nh
sous-traité s a un p restataire spécialisé en atelier

Elle peut consister en :

eQ
11

L= ==

Réaliser des tests
pour vérifier le
maintien des

Recréer des lots en
complétant si
nécessaire avec

Adapter les
cloisons aux
dimensions de

l'usage de réemploi des éléments neufs performances
(recoupe, création acoustiques et
techniques

d’impostes, lisses
réglables)

@) Actions de remise en état minimales @ Actions facultatives, selon le cahier des charges de la MOA

Bonnes pratiques pour réaliser la remise en état et le reconditionnement

1 Qé Udzs uDZ g Ug dzft ~ Uz é ¢ Dhaydiidzddéposezdzibdramiapteul® Udghietidds
charges etle mode opératoire

1  Solliciter le fabricant pour une attestation de réemployabilité lorsque le modéle est encore
commercialisé

1  Réemployer le produit dans un espace aux conditions d'usage équivalentes ou moins

contraignantes que son usage initial
1 Vendre/acheter un surplus de  matériaux , afin de constituer un  stock de maintenance

1 POUR ALLER PLUSREISOURCES CLES A CONSULTER

1 Note méthodologique : Réemploi de cloisons démontables et/ou amovibles et de cloisons
mobiles (SNFA, CSTB)
1 Notice de démontage cloison Evidence (Mecanalu)
1 chT€Udzdzti © bt UE 6 huc uT N6 huDZE dzii U dzdzT £ DAudzDZ dzdz T dzii Ozl p i
1 Référentiel CER.F.F  Cloisons démontables
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Synthesela dépose et le reemploi des cloisons modulaires

A. Quels critéres pour évaluer la réemployabilité des cloisons modulaires ~ ?

Lors de la visite technique pré -chiffrage de la prestation , Vérifier la faisabilité opérationnelle avant la
dépose, et écarter a la source les  matériaux non réemployables  pour éviter de déposer et transporter des
produits inutilisables

B. Quelle méthodologie pour la dépose et le réemploi des cloisons modulaires ~ ?

Selon la typologie des  cloisons et la taille du chantier, la méthodologie et le temps de dépose et de
manutention peuvent varier

Il faut compter environ 18 a 36 minutes par m 2 pour la dépose et le conditionnement
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